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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg zestawy wyrobow PUNTO Q/F, Q, Si S/C,
produkowane i kompletowane przez firme PUNTO PRUSZYNSKI Sp. z 00 w

Michatowicach.

Zestaw wyrobow PUNTO Q/F obejmuje:
- panele typu Q/F: 149,8; 199,81 299 8;

— szyny montazowe, tzw. ,(trawerszyny": T/F100i T/F1580.

Zestaw wyrobéw PUNTO Q obejmuije:

— panele typu Q: 90, 100, 140, 150, 190, 200, 290 i 300,
— szyny montazowe tzw. trawerszyny”: T/E100, T/E150, T/E100 flex, T/E150 flex i TuV

Zestaw wyrobow PUNTO S i S/C obejmuije:
— panele typu S: S84, S134 1 S184,

— panele typu S/C: S84C, S134C | S184C,

- szyny montazowe, tzw. Ltrawerszyny": Tu, Tu flex, TuV, TS0, T90 flex, T30 i T45,

~ profile wypetniajace Sc/1 i Sc4, katowniki Sc/2 | ceowniki Sc/3.
Gatunki oraz grubosci blach stalowych i aluminiowych, z ktérych produkowane sg
wyroby objete niniejsza Aprobata, oraz rodzaje i grubosci powtok zabezpieczajgcych podano

w tablicy 1. Grubosci blach oraz masy poszczegéinych elementéw podano w tablicy 2.

Tablica 1
Rodzaje powtok
Poz. Symbol Rodzaj blachy = By <
wyrobu powloki metaliczne |  powloki organiczne
1 2 3 4 5
1 QIF, Q, Scl2i DX51D, : pO"ES'll'OWa SP-25 um
Sc/3 S250GD, S280GD DP o i PUR — 50 um
wg PN-EN 10346:2011 9 PVDF - 25 um
2 T/F100, poliamidowa PA — 20 um
T/F150, EN AW-3005, EN AW- poliamidowa PA — 25 um
$§:gg 3105 wg PN-EN - poliestrowa SP — 20 ym
T/E100 ﬂéx. 1396:2009 polieslfowa SP-25 um
T/E150 flex, bez powlok
TuV, Tu, Tu poliestrowa SP — 25 um
flex, 790, T90 i PUR - 50 pm
fiex, T30, T45 DX51D, ;‘;’;“;}::; s sy 2; =
$250GD, $280GD o
wg PN-EN 10346:2011 bez powlok
cynkowa 0 masie
350 g/m2 OEE POk
3 QF.Q,S, poliamidowa PA — 20 um
SIC, Sc/1 | EN AW-3005, EN AW- poliamidowa PA — 25 um
Scfg. S4cl3 i 3105 wg PN-EN - poliestrowa SP — 20 um
cf 1396:2009 poliestrowa SP — 25 um
bez powlok
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Tablica 2
Aluminium Stal
Poz. Element i‘;::::é Masa, %‘;::ﬁ:é Masa,
S J kg/mb i . kg/mb
Panele
0,5 0,30 05 0,87
1 Q/F 1498 06 0,36 0,7 1,22
0,7 0,43
06 0,45 0,5 1,07
UF199,8 0,7 0,52 0,7 1,50
3 | Q/F 2998 0,7 0,72 0,7 2,06
05 0,21
4 1090 06 0,25 g? ggg
0,7 0,29 ! '
Q 100 0,5 0,21 0.5 0,60
5 06 0,25 07 084
0.7 0,29 ' '
. Q140 05 0,28 0.5 0.80
08 s 07 1,12
0,7 0,39 ' '
, Q 150 0,5 0,28 0.5 0.80
0.6 0,38 0,7 1,12
0.7 0,39 ' L
8 Q 190 06 0,42 0,5 1,00
0,7 0,49 0,7 1,40
9 Q200 0.6 0,42 0,5 1,00
0,7 0,49 0,7 1,40
10 | Q290 0,7 0,68 0,7 1,96
11 | Q300 0,7 0,68 0,7 1.96
05 0,15
12 | SB4 0,6 0,18 0,5 0,44
0,7 0,21
0.5 0,21
13 | $134 0,6 0,25 0,5 0,60
0,7 0,29
0,6 0,35
14 | S184 0.7 0.41 0,5 0.84
0.5 0,18
15 | S84C 06 0,22 05 0,53
0,7 0,26
0.5 0,25
16 | $134C 06 0,30 0,5 0,73
0,7 0,35
06 0,39
17 | S184C 07 0.45 0,5 0,93
Szyny montazowe
18 | T/F100 1.0 0,28 0,8 0,64
19 | T/F150 1,0 0,28 0,8 0.64
20 | T/E100 - - 0,8 0,78
21 | T/E150 - - 0.8 0,78
22 | T/E100 flex - - 0.8 0,78
23 | T/E150 flex - - 0,8 0,78
24 | Tu 1.0 0,28 0,8 0,64
25 | Tuflex 1,0 0,28 0.8 0,64
26 | T90 1,0 0,28 0,8 0,64
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c.d. Tablicy 2
27 | TS0 fiex 1,0 0,28 0.8 0,64
28 | T30 1,0 0,38 - -
29 | T45 1.0 0,53 - -
Profile wypelniajace
05 0,08
30 | Sc/1 0.6 0.09 0.5 0,22
0.5 0,07
31 | Sc/2 06 0,08 05 0,20
0.7 0,10
05 0,07
32 | Sc/3 0.6 0,08 0,5 0,20
05 0,05
33 | Sc/4 086 0,06 0,5 0,13
0,7 0,06

Ksztalty oraz podstawowe wymiary wyrobéw objetych niniejsza Aprobatg przedstawiono
narys. 1 = 10. Przyktadowe perforacje paneli typu Q, S i S/C pokazano na rys. 17.

Standardowe diugosci paneli wynoszg do 6 m, trawerszyn” typu T/E100 flex, T/E150
flex, Tu flex i T90 flex - 6 =+ 10 m, pozostatych .trawerszyn” - 4 m, natomiast profili Sc/1, Sc/2
i Sc/3 — 3 + 4 m. Inne diugosci elementéw powinny byé uzgodnione migedzy producentem i
odbiorca.

Wymagane witasciwosci techniczne zestawow wyrobéw PUNTO Q/F, Q, S i S/C,
podanow p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestawy wyrobéw PUNTO Q/F, Q, S i S/C sa przeznaczone do wykonywania
zewnetrznych i wewnetrznych okladzin s$ciennych i sufitowych w  budynkach
nowowznoszonych i modernizowanych, w zakresie wynikajacym z wiasciwosci technicznych
okreslonych w p. 3.

Ze wzgledu na wymagania w zakresie ochrony przed korozjg wyroby objete niniejszg
Aprobatg, w zaleznosci od rodzaju powlok, mogg byt stosowane w nastgpujacych
zakresach:

a) wykonane z blachy stalowej z powtoka cynkowg o masie 275 g/m? i powlokami:
poliestrowg SP o grubosci 25 um, PUR o grubosci 50 um lub PVDF o grubosci 25 um

—~ wewnatrz i na zewnatrz budynkoéw, w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci

atmosfery C1, C2i C3 wg PN-EN 1SO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012,

b) wykonane z blachy stalowej bez powtok organicznych, z powlokg cynkowg o masie

275 g/m* — wewnatrz obiektow, w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery

C1iC2 wg PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012,
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c) wykonane z blachy stalowej bez powlok organicznych, ale z powtoka cynkowa
o masie 350 g/m’ — wewnatrz i na zewnatrz budynkéw, w $rodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN ISO
9223:2012,

d) wykonane z blachy aluminiowej z powtokami: poliamidowa PA o grubosci 20 lub
25 um albo poliestrowa SP o grubosci 20 lub 25 um - wewnatrz i na zewnatrz
budynkow, w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg PN-EN
ISO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012,

e) wykonane z blachy aluminiowej bez powiok organicznych — wewnatrz budynkow,
w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1i C2 wg PN-EN ISO 12944-2:2001
i PN-EN ISO 9223:2012,

f) perforowane blachy stalowe, powlekane oraz perforowane blachy aluminiowe,
powlekane — wewnatrz budynkéw, w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery
C1i1C2 wg PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012.

Obcigzenie rownomiernie roziozone (parcie - ssanie wiatru), o wartosciach podanych
w tablicy 3, nie powinno powodowac¢ wypiecia paneli z szyn montazowych, przy czym
rozstaw szyn nie powinien by¢ wiekszy niz 1000 mm, a ugiecie szyn nie powinno by¢
wieksze niz 1/100.

Tablica 3
Sci bl li
Rodzaj okladziny / materiai Obcigzenie wiatrem (Pa) w zaleznosci od grubosci blachy paneli (mm)
0,5 0,6 0,7 0,8 1,0
Q/F(149,8; 199,8; 299 8) + szyny . J 430
montazowe / aluminium
Q (300, 280) faluminium + szyny . 576 (02 300) | 660 (0 300) | 743 (Q300) | 913 (Q 300)
montazowe /stal 593 (0 290) | 679 (N 290) | 765 (02290) | 937 (12 290)
€ (300, 290) / stal + szyny i
montazowe / slal i 1000
S (184) / aluminium+ szyny B 550 803 657 755
montazowe / stal
S (84) / aluminium + szyny . B
montazowe (T45, T30) / aluminium 1000 o
S/C (184) / aluminium + szyny . 700 750 808 889
montazowe / stal
S (184) / stal + szyny montazowe / 1000 ) 1000 y
stal
S/C (184) / stal + szyny montazowe 1000 i 1000 B
/ stal

Oktadziny PUNTO Q/F, Q, S i S/C, wykonane z elementéw z blachy stalowej lub
aluminiowej pokrytej powioka poliestrowa lub poliamidowg o grubosci nie wigkszej niz 25 um,
mocowane do podkfadéw i elementdw o klasie reakcji na ogien co najmniej A2 — s3, d0 wg
normy PN-EN 13501-1+A1:2010 zostaty sklasyfikowane w kiasie A1 reakcji na ogiert wg PN-
EN 13501-1+A1:2010 oraz jako:
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— niepalne, nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) i niekapiagce - na podstawie
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z
2002 r., poz. 690, z p6zniejszymi zmianami),

— nieodpadajace pod wptywem ognia — zgodnie z Instrukcjg ITB Nr 401/2004.

Z uwagi na odporno$¢ na uderzenia oktadziny wykonane z zestawu PUNTO Q/F, Q,
S i S/IC moga by¢ stosowane w warunkach odpowiadajacych kategorii uzytkowania Il wg
Wytycznych EOTA do europejskich aprobat technicznych ETAG nr 034.

Oktadziny wykonane z zestawéw wyrobow PUNTO Q/F, Q, S i S/C nie powinny byc
narazone na obcigzenia punktowe, wywotane np. oparciem drabiny.

Producent zestawéw wyrobéw PUNTO Q/F, Q, S i S/C powinien dostarczy¢
odbiorcom firmowa instrukcje zawierajaca:

- zestaw akcesoriow niezbednych do wykonania okiadzin (listew naroznikowych,
poczatkowych, koricowych, maskujacych, oscieznicowych, okapowych, facznikow do
mocowania i innych),

- zasady mocowania okladzin (z uwzglednieniem mozliwosci przemieszczen na
tacznikach w wyniku odksztatceri termicznych), mocowanie powinno zapewnic
no$nos¢ i sztywnos¢ oraz nie powinno powodowac korozji,

- zasady uszczelniania okfadzin w miejscach, w ktérych moze wnika¢ woda pod
oktadzine,

- zasady konserwacji oktadzin.

Szyny montazowe powinny by¢ mocowane do $cian i sufitbw za pomoca facznikow
mechanicznych dopuszczonych do obrotu. Do sufitéw moga byc montowane takze za
posrednictwem wieszakéw w przypadkach, kiedy oktadziny nie sa poddane obciazeniom
wiatrem. Dobér i rozstaw wieszakéw powinien by¢ okreslony w projekcie technicznym
okreslonego obiektu budowlanego.

Oktadziny wykonywane z zestawow wyrobéw objetych niniejsza Aprobata, powinny by¢
stosowane na podstawie projektu technicznego, opracowanego dla okreslonego obiektu
budowlanego, z uwzglednieniem obowigzujacych norm i przepiséw techniczno-budowlanych
a w szczegolnosci:

— rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
75/2002, poz. 690, z pézniejszymi zmianami),

— postanowien Aprobaty Technicznej ITB,

—  instrukcji montazu opracowanej przez Producenta.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wiasciwosci wyrobéw wchodzacych w skiad zestawéw PUNTO QJF, Q, Si S/IC

3.1.1. Materialy

Wyroby wchodzace w sktad zestawow PUNTO Q/F, Q, S i S/C powinny byé wykonane:

— z blachy stalowej gatunku DX51D (o minimalnej granicy plastycznosci 140 N/mm? i
minimalnej wytrzymatosci na rozciaganie 270 N/mm?), S250GD lub S280GD wg PN-
EN 10346:2011, z powlokg cynkowa o sumarycznej masie 275 lub 350 g/m® z
powioka organiczng wg tablicy 1 lub bez,
z blachy aluminiowej gatunku EN AW-3005 lub EN AW-3105 wg PN-EN 1396:2009 z
powioka organiczng wg tablicy 1 lub bez,
Powtoki cynkowe oraz organiczne powinny speinia¢c wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda sprawdzenia
1 2 3 4
1 | Powloka cynkowa (na blachach stalowych):
a) masa, g/m’ 275; 350 PN-EN 10346:2011
b) przyczepnos¢ przy zginaniu o 180° brak ztuszczen PN-EN 1SO 7438:2006
c) wyglad powierzchni powloki (blach ;
bez powlok organicznych) PN-EN 10346:2011
2 | Powloki organiczne:
a) grubos¢ nominalna powloki, um:
— poliamidowa PA 20: 25 ‘
—  poliestrowa SP 20, 25 PN-EN ISO 2808:2008
- PUR 5;0 lub
_ PVDE 25 PN-EN I1SO 2178:1998
b) dopuszczalne odchylki grubosci, um wg PN-EN 10169+A1:2012
c) odpornos¢ na odrywanie od . % ;
floza metoda siatki nacie stopien 0 PN-EN I1SO 2409:2008
d) elastycznos¢ - préba zginania o 180°
na trzpieniu, oceniana stosunkiem T
-najmniejszego promienia gigcia, ;
przy ktorym nie wystepuja pekniecia, PN-EN 10169+A1:2012
do grubosci blachy: PN-EN ISO 1519:2011
- PVDF T<4
— pozostate T<6
e) twardosc oldwkowa > HB PN ISO 15184:2001
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c.d. Tablicy 4

1 2 3 4
cd 2|f) stan powierzchni (wyglad)
okreslony na podstawie ogledzin
gotowych wyrobow:
. pRehee e brak ..o
— slady podtuzne brak
~ poryodeiski | pojedyncze do 1 mm*
.. Zadrapania i poprzeczne zalamania | | brak ZUAT-15/11.07/2010
~  nie pokryte krawedzie blach do 2 mm w miejscach '
........................................................ Osioniglych zakladka
— jakos¢ powierzchni w migjscach bez uszkodzen (wzdiuznych
przegiec spekari)
g) dopuszczalne odchytki od ;
wymaganego stanu powierzehni PN-EN 10169+A1:2012
h) barwa wedltug wzornika producenta
3" | Odpornos¢ korozyjna powlok organicznych — brak zmian powloki pod dziataniem mediow w czasie, h
4.1 | Odpornos¢ na dziatanie mgty solnej 500 ¥ / 1000 * PN-EN ISO 9227:2012
5.2 | Odporno$¢ na dziatanie cieczy:
a) woda destylowana 40°C 1000
b) roztwory:
0,1 % HCI 500
1 % HCI 96
-EN | 12-1:
0,1% H,SO, 500 PN-EN ISO 2812-1:2008
1% H,S0O,4 96
0,1% NaOH 1000
1% NH,OH 500
3% NaCl 1000
6 | Odpornos¢ na dziatanie wilgoci — . T
kondensacja ciagta 1000 PN-EN 1SO 8270-1:2002

" dotyczy powiok przeznaczonych do Srodowiska korozyjnego C3 wg PN-EN I1SO 12844-2:2001,
odpornos¢ korozyjng nalezy badac na elementach wyprofilowanych

#  dotyczy powiok na blachach stalowych
¥ dotyczy powlok na blachach aluminiowych

3.1.2. Ksztalt i wymiary

Ksztaft i wymiary wyrobow objetych zestawami PUNTO Q/F, Q, S i S/C powinny byé
zgodne z podanyminarys. 1 = 17.

Dopuszczalne odchylki grubosci blach, z ktérych wykonane sg wyroby z zestawéw
PUNTO Q/F, Q, S i S/C powinny byé zgodne z PN-EN 10143:2008 — w przypadku blach
stalowych oraz PN-EN 485-4:1997 — w przypadku blach aluminiowych.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw (oprécz grubosci) szyn montazowych oraz profili
wypetniajgcych powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 22768-1:1999 dla klasy
$redniodoktadne;.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw (oprocz grubosci) oraz wady ksztattu paneli podano
w tablicy 5.
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Tablica 5
Wymiary i wady ksztattu i Metoda
o paneli elewacyjnych Hopasscering olohyle sprawdzania
1 2 3 4
1 | Wysokos¢ profilu ,h" = rys. 16 +1mm
2 | Szerokos¢ budowlana ,b" - rys. 16 +1 mm
3 | Szerokosé catkowita ,,B” —rys. 16 + 1 mm
ZUAT-15/11.07/2010
4 | Dlugos¢ ,L” —rys. 16 + 6 mm
5 | Sierpowatos¢ na diugosci 2 m +2 mm
6 | Wygigcie (korytkowatosc¢) na diugosci 1m <0,5 mm

3.1.3. Sztywnosc¢ i nosnos¢ szyn montazowych

Ugigcia szyn montazowych powinny by¢é wyznaczone na podstawie obliczen
statycznych z wykorzystaniem sztywnosci gigetnej wg tablicy 6, przy czym ugiecia szyn nie
powinny by¢ wigksze niz:

- /500 — w przypadku szyn stosowanych do montazu oktadzin sufitowych,
- /200 - w przypadku szyn stosowanych do montazu oktadzin sciennych,
gdzie L - odlegtos¢é miedzy punktami zamocowan.

Tablica 6
Kissiiink Sztywnos¢ gietna szyn montazowych El, Nmm®
ohelgionia T/IF100; TIF150 TE100; TE150 TuV; Tu; T90
stal aluminium stal aluminium stal aluminium
| |
ﬂ ﬂ 6490 - 10° | 3302-10° | 15563 10° 5 5156 - 10° | 4698 - 10°
| |
_U— U 5027 -10° | 3688-10° | 14885 10° = 5438 - 10° | 2396 - 10°

Wartosci obliczeniowe dopuszczalnych momentow zginajacych dla szyn montazowych z

uwagi na nesnos¢ podano w tablicy 7.

Tablica7
Wartosci obliczeniowe dopuszczalnych momentéw zginajacych
Kierunek dla szyn montazowych, Nmm
obciazenia TIF100; T/IF150 TE100; TE150 TuV; Tu; T90
stal aluminium stal aluminium stal aluminium
| |
’—1 ﬂ 5860 1644 24021 - 1107 1354
| |
—U_ U 1466 442 28421 - 386 628
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3.1.4. Oznaczenie wyrobow

Oznaczenie powinno zawierac:

—~ nazwe (symbol) wyrobu,

— grubos¢ blachy,

— diugosé,

— szerokos¢ budowlanag,

— gatunek (znak, numer) stali, aluminium,

— znak rodzaju powtoki metalicznej wraz z wyréznikiem liczbowym jej masy,

— znak rodzaju powtoki organicznej na licowej stronie blach,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6163/2012.

Na spodniej stronie blach producent moze dodatkowo w sposéb trwaly oznaczyé
cechy przez siebie wybrane.

3.2. Oktadziny PUNTO Q/F, Q, S i S/C

3.2.1. Odpornosc na obcigzenie wiatrem

Przy obcigzeniu réwnomiemnie rozlozonym, o wartosciach podanych w tablicy 3,
dziatajacym prostopadie do ptaszczyzny oktadzin, wielkos¢ ugie¢ nie powinna przekraczac
L/100, gdzie L — odlegto$¢ pomiedzy podporami.

Ssanie wiatru nie powinno powodowac wypiecia paneli z listew podporowych.

3.2.2. Odpornosc na uderzenia cialem miekkim

Oktadziny PUNTO Q/F, Q, S i S/C poddane badaniom odpormosci na uderzenie ciatem
miekkim o masie 3 kg (M3) przy energii uderzenia 60 J oraz o masie 50 kg (M50) przy energii
300 J, nie powinny wykazywac uszkodzen.

3.2.3. Odpornosc na uderzenia cialem twardym

Oktadziny PUNTO Q/F, Q, S i S/C poddane badaniom odpornosci na uderzenie ciatem
twardym o masie 0,5 kg (T0,5) przy energii uderzenia od 1 do 3 J oraz o masie 1 kg (T1) przy
energii uderzenia 10 J, nie powinny zostac przebite.

3.2.4. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien

Oktadziny PUNTO Q/F, Q, S i S/IC mocowane do podktadow i elementéw o kiasie reakcji
na ogien co najmniej A2 — s3, d0 wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010 zostaly sklasyfikowane w
klasie A1 reakcji na ogiert wg PN-EN 13501-1+A1:2010.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby, objete niniejsza Aprobatg, powinny byé dostarczane i przechowywane w
opakowaniach Producenta. Warunki pakowania mogg by¢ uzgodnione pomigdzy dostawca i
odbiorca.

Do kazdego pakietu blach powinna by¢ przymocowana przywieszka z trwatym
napisem, zawierajgcym co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres lub znak producenta,

= oznaczenie wg p. 3.1.4,

= numer | date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z
rozporzadzeniem ministra infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

Warunki dotyczace przechowywania i transportu powinny by¢ okresione w instrukcji
firmowej opracowanej przez Producenta. W instrukcji powinny by¢ uwzglednione warunki
zabezpieczenia przed uszkodzeniami powierzchni powtok w czasie transportu i sktadowania,
warunki mikroklimatu i $rodowiska w miejscach sktadowania, inne istotne warunki
techniczne. Instrukcja powinna by¢ dostarczana wszystkim odbiorcom blach.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. z. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzZniejszymi zmianami) zestawy
wyrobow, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-6163/2012 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnoéci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci zestawow wyrobow
PUNTO Q/F, Q, S i S/IC z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6163/2012 dokonuje Producent

stosujac:
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system 2+ — w przypadku zestawéw przeznaczonych do wykonywania oktadzin $cian
zewnetrznych,

system 3 — w przypadku zestawow przeznaczonych do wykonywania oktadzin scian
wewnetrznych oraz zewnetrznych sufitowych.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa

deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6163/2012 na podstawie:

a) zadania producenta:

b)

— wstepnego badania typu,

— zakladowej kontroli produkcji,

— badann gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakladzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym
badaniawg p. 54.3,

zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakfadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny
i akceptacji zaktadowej kontroli produkcii.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowa deklaracje

zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6163/2012 na podstawie:

a)

wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

a)
b)
c)

d)

g)
h)

Wstepne badanie typu obejmuje:

grubosé powtok organicznych,

mase powtok metalicznych,

przyczepnoS¢ powitok metalicznych (w przypadku blach wylacznie z powiokg
metaliczna),

odpornos¢ na odrywanie od podtoza (przyczepnos¢) powtok organicznych,

odpornos$¢ korozyjng powtok organicznych,

sztywnos$¢ szyn montazowych,

odpornos¢ oktadziny na obcigzenie wiatrem,

odpornosc¢ okladziny na uderzenia ciatem migkkim i twardym,

klase reakcji na ogien okiadziny wykonanej z elementéw z blachy stalowej lub
aluminiowej, pokrytej powioka poliestrowa lub poliamidowa, o grubosci nie wigkszej

niz 25 um.
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Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych zestawéw wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie

zgodnosci.

1)

2)

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje materiatow i sprawdzanie dokumentow atestacyjnych, potwierdzajgcych ich

parametry techniczne:

— gatunek stali/aluminium (rodzaju blachy),

— grubos¢ blachy,

—~ mase powtoki cynkowej,

— przyczepnos¢ powloki cynkowej (w przypadku blach wylacznie z powlokg
metaliczng),

~ grubo$¢ powtoki organicznej na licowej i odwrotnej stronie blach,

-~ odpornoS¢ na odrywanie od podioza (przyczepnosSc) powioki organicznej na
licowej stronie blach,

— elastyczno$é powtoki organicznej na licowej stronie blach,

— twardosc otéwkowa powloki organicznej na licowej stronie blach.

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4 —w

przypadku zestawow przeznaczonych do wykonywania okfadzin $cian wewnetrznych

oraz zewnetrznych sufitowych oraz 5.4.2 — w przypadku zestawow przeznaczonych do

wykonywania oktadzin $cian zewnetrznych), prowadzone przez Producenta zgodnie z

ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji

zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych

do uzyskania wyrobow o wymaganych wlasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-6163/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.

Poszczegodline wyroby lub partie wyroboéw i zwigzane z nimi szczegoéty produkcyjne muszg

by¢ w peini mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

a)
b)

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,
badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) stanu powierzchni (wygladu) powtoki organicznej,
b) barwy powtoki organicznej na licowej stronie blach,
c) ksztattu i wymiarow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) odpornosci korozyjnej powtok organicznych,

b) odpornosci oktadziny na obcigzenie wiatrem,

c) odpornosci oktadziny na uderzenia ciatem migkkim i twardym,

d) reakcji na ogien (w przypadku oktadziny wykonanej z elementdéw z blachy stalowej
lub aluminiowej, pokrytej powtoka poliestrowg lub poliamidowa, o grubosci nie
wiekszej niz 25 um).

5.5. Czestotliwosc badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

W badaniach nalezy stosowac metody wg norm i ZUAT-15/11.07/2010, wymienionych w
tablicach 4 i 5 oraz podanych nizej opisow.

5.6.1. Sprawdzenie odpornosci okladziny na obcigzenie wiatrem. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ wg ETAG 034,

5.6.2. Sprawdzenie sztywnosci szyn montazowych. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-EN 13964:2005/A1:2008 na szynach montazowych o dtugosci 1,0 m,
przyktadajac obcigzenie sita skupiong w srodku rozpietosci szyny w kierunkach podanych w
tablicy 7.

5.6.3. Sprawdzenie odpornosci okladziny na uderzenia cialem migkkim. Odpornos¢
na uderzenia cialem migkkim bada sie poprzez zrzucenie ciata miekkiego o masie 3,0kg z
energia 60 J oraz o masie 50 kg z energig 300 J na model badawczy, imitujgcy fragment
elewaciji.
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5.6.4. Sprawdzenie odpornosci okladziny na uderzenia cialem twardym. Odpornosc
na uderzenia cialtem twardym bada sie poprzez zrzucenie kuli stalowej o masie 0,5 kg energia
od 1 do 3 J oraz o masie 1 kg z energia 10 J na model badawczy, imitujacy fragment elewacii.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-
6163/2006.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-6163/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ zestawow wyrobow PUNTO Q/F, Q, S i S/C do stosowania w budownictwie w
zakresie wynikajacym z postanowieri Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. z. U. nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby,
ktéorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-6163/2012 | oznakowat

wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowiazkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta zestawéw wyrobow PUNTO Q/F,
Q, S i SIC od odpowiedzialnosci za wtasciwg jakos¢ tych wyrobow oraz wykonawcow robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wtasciwe zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawow wyrobéw PUNTO Q/F,

Q, S i S/C nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym zestawom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-6163/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6163/2012 jest wazna do 27 wrzesnia 2017 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki

PN-EN 485-2:2009 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i piyty. Wilasnosci
mechaniczne

PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i plyty. Tolerancje ksztaftu i
wymiarow wyrobow walcowanych na zimno

PN-EN 13986:2009 Aluminium i stopy aluminium. Blachy i tasmy powlekane w rulonach do
ogoinych zastosowari. Specyfikacje

PN-EN 10143:2008 Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Tolerancje
wymiarow i ksztaftu

PN-EN 10346:2011 Wyroby ptaskie powlekane ogniowo w sposob ciagly. Warunki

techniczne dostawy
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PN-EN 10169+A1:2012

PN-EN 13964:2005 =z
poprawka A1:2008
PN-EN ISO 1519:2011

PN-EN ISO 1520:2007
PN-EN 1SO 2178:1998

PN-EN ISO 2409:2008
PN-EN ISO 2808:2008

PN-EN 1SO 6270-
1:2002

PN-EN ISO 7438:2006
PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 9227:2012

PN-EN ISO 12944-
2:2001

PN-ISO 15184:2001
Instrukcja ITB Nr
401/2004
ZUAT-15/11.07/2010

ETAG 034

Wyroby plaskie stalowe z powfokg organiczng naniesiong w sposob
ciggly. Warunki techniczne dostawy
Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

Farby i lakiery. Préba zginania na sworzniu (sworzer cylindryczny)
Farby i lakiery. Badanie tfocznosci

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powlok. Metoda magnetyczna

Farby i lakiery. Badanie metodq siatki naciec

Farby i lakiery. Oznaczanie gruboSci powfoki

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Czes¢ 1. Kondensacja

ciggfta

Metale. Proba zginania

Korozja metali i stopéw. Korozyjnosc atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie i
ocena

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czesé 2: Klasyfikacja srodowisk
Farby i lakiery. Oznaczanie twardo$ci powfoki metoda ofowkowq
Przyporzadkowanie okresleniom wystepujacym w przepisach
techniczno-budowlanych klas reakcji na ogiert wg PN-EN

Powlekane stalowe i aluminiowe listwy do wykonywania okfadzin
elewacyjnych

Kits for external Wall claddings. Part I: Ventilated claddings kits
comprising cladding components and associated fixings

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Praca badawcza dotyczaca okladzin Sciennych i sufitowych systemu PUNTO, nr
2591/12/R12NK, Zaktad Konstrukgiji i Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa 2012 .

2. Badania wiasciwosci powlok ochronnych na wyrobach firmy PUNTO-PRUSZYNSKI:
okresowe oraz dla potrzeb nowelizacji AT-15-6163/2006, nr 2591/11/R10NM (LMOO-
2591/11/R10NM), Zaktad Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2012 r.

3. Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1+A1:2010, nr
2591/12/R11NP, Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2012 .

4. Praca badawcza i ocena techniczna listew podtynkowych oraz zestawu wyrobow do
wykonywania sufittw podwieszanych, nr NK-00694/10, Zakfad Konstrukcji i Elementow

Budowlanych ITB, Warszawa 2010 r.
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10.

1.

12

13.

14.

Raport z badan nr LM 01652:00/2010, Laboratorium Materiatébw Budowlanych ITB,
Warszawa 2010 r.

Opinia techniczna dotyczaca zestawu wyrobéw do wykonywania zewnetrznych oktadzin
sciennych i sufitowych, NL-3617/A/05, Zaktad Badan Lekkich Przegrod i Przeszkien ITB,
Warszawa 2006 r.

Pismo nr NO/222/06 z dnia 7.03.2008, Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli ITB,
Warszawa 2006 r.

Raport z badan nr LO 808/06, Laboratorium Badan Materiatow i Powiok Ochronnych,
Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli ITB, Warszawa 2006 r.

Wyniki badan odpornosci na korozje powlok ochronnych na kasetach stalowych i
aluminiowych produkcji firmy PRUSZYNSKI — dla potrzeb aprobaty technicznej, NO-
2/521/A/05, Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli ITB, Warszawa 2005 r.

Opinia techniczna dotyczaca zestawu wyrobow do wykonywania okfadzin elewacyjnych
systemu Q/F nr NL-2247/A/03, Zakiad Badan Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB,
Warszawa 2003 r.

Wyniki badan powlok ochronnych na wyrobach produkcji firmy PUNTO - dla potrzeb
aprobaty technicznej nr NO-2/687/A/02, Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli ITB,
Warszawa 2002 r.

Wyniki badan powlok ochronnych na listwach aluminiowych do sufitow podwieszanych
produkcji firmy PUNTO - dla potrzeb aprobaty technicznej, NO-2/587/A/00, Zaktad
Trwatosci i Ochrony Budowli ITB, Warszawa 2000 r.

Badanie aluminiowych listew oktadzinowych ,PUNTO" do budowy sufitéw podwieszonych
i elewacji w zastosowaniach zewnetrznych w zakresie funkcjonalnym i
wytrzymatosciowym, NL-1630/A/99, Zakiad Badan Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB,
Warszawa 1999 r.

Opinia techniczna i Raport z badania zestawu elementéw ,PUNTO" do budowy
metalowych sufitow podwieszonych i oktadzin sciennych, U/NL-1109/LL-155/K/97,
Zaktad Badan Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB, Warszawa 1997 r.
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RYSUNKI
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Rys. 1. Elementy oktadziny PUNTO Q/F: a) panele typu Q/F 149,8; 199,8; 299,8 i b) szyny
montazowe T/F100i T/F150

panele typu Q/F 199,8 lub 299,8 i szyna T/F100
Rys. 2. Przykiady mocowana paneli oktadziny PUNTO Q/F
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" Wymiary, mm
Typy paneli e b t d = f

Q90 90,0 20 0,5 086, 07 95
0100 985 10 0.5 086, 0,7 9.5
Q140 140,0 20 0.5 06, 0,7 9.5
Q150 1495 10 19 0.5, 086, 0.7 18 9,5
0190 190,0 20 0.5, 0,8, 0.7 9.5
0200 199.5 10 05 086, 07 95
0290 290.0 20 0,7 95
Q300 299.5 10 0,7 95

Rys. 3. Elementy oktadziny PUNTO Q: panele typu Q: 90, 100, 140, 150, 190, 200, 290, 300

a)

b)
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TE100-flex A=100mm
TE150-fiex A=150mm

Rys. 4. Elementy oktadziny PUNTO Q: szyny montazowe a) T/E100 i T/E150,

b) T/E100 flex i T/E150 flex
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. Wymiary, mm
Typy paneli = b C d
S84 84,0 77 05, 06,07
S134 134,0 12¥ 16 0,5 06,07
S184 184,0 § Vil 0,5 086,07
Rys. 5. Elementy okfadziny PUNTO S: panele typu S84, S134 i S184
J b ‘ g I
t
L a 1
Typy paneli 3 b Wycmiary. i d = f
S84C 84,0 77 05,06, 07 14
S134C 134,0 127 16 05 06,07 | 26 14
S184C 184,0 177 0,5 086, 07 14

Rys. 6. Elementy oktadziny PUNTO S/C: panele typu S84C, S134C i S184C
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100

Rys. 7. Elementy okfadziny PUNTO S i S/C: szyna montazowa Tu
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Rys. 8. Elementy okfadziny PUNTO S i S/C: szyny montazowe a) Tu flex, b) T90, c) TS0 flex,
d) T30ie) T45
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Rys. 9. Szyna montazowa TuV stosowana w zestawach PUNTO Q, Si S/C

rg:_B'T - — 29

n

o

T * { *o
. 2 | % |
Sc/1 Sc/2 Sc/3 Sc/4

Rys. 10. Elementy oktadziny PUNTO S i S/C: profile wypetniajace Sc/1, Sc/2, Sc/3 i Sc4

O O

panele typu Q 90, 100, 190, 200, 290 i 300 i szyna TE 100

panele typu Q 140, 150, 290 i 300 i szyna TE 150
Rys. 11. Przyktady mocowana paneli oktadziny PUNTO Q
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panele typu Q 90i 100 i szyna TE/100 Flex

-

panele typu Q 140 150 i szyna TE/150 Flex

Rys. 12. Przyktady mocowana paneli oktadziny PUNTO Q

panele typu S/84/C i S/184/C i szyna Tu

(e edbeibmdbaedbuey

panele typu S/84/C, S/134/C i S/184/C i szyna TuV
Rys. 13. Przyktady mocowana paneli oktadziny PUNTO S/C
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panele typu S/84 | szyna T/90

panele typu S/84 i szyna T/90 Flex

panele typu S/84 i szyna Tu Flex

5Ny AT TS

panele typu S/84, S/134 i S/184 i szyna TuV
Rys. 14. Przyktady mocowana paneli oktadziny PUNTO S
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panele typu S/84 i szyna T/30 panele typu S/84 | szyna T/45

Rys. 15. Przykiady mocowana paneli oktadziny PUNTO S
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Rys. 16. Wymiary panelu
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Rys. 17. Perforacje paneli Q, S i S/C - przyktad



